Bl BE_S""0 HIT HY 150 med HIS-N och HIS-RN hylsa

5.6

Egenskaper: - anvandbar i betong och héard natursten

R

TR L L TR
by ::—_.-—.lll

- sma kant- och inbordes avstand

- snabbhardande 2-komponents hybridmassa

- ingen expansion i grundmaterialet

- langtidstestad 50 ar

- godkand for anvandning i sakerhetsklass 1-2 :
- flexibilitet: montagedjup, val av stangkval./ytbeha. -
- speciallangder av stanger tas fram vid forfragan HIT-HY 150 folieférpackning, mixer

- folieférpackning ger = 70 % mindre restemballage

Material: S .
. : HIS-N och HIS-RN invéndigt gangad hylsa
HIS-N: - elférzinkad min. 5 um
HIS-RN - rostfritt syrafast stal, A4-70: 1.4401
cone| |Z=| | A4
Injekterings- - Hilti HIT-HY 150, stand férpackning 330/500 ml 316
massa: - Hilti HIT-HY 150, jumbopatron 1100 ml
Injekteringspistol: | - MD2000, BD2000, MD 2500, P3000 F, P5000 HY . Smakant- | o ions. Brandtestad . Hili HAP
etong och inbérdes Kydd (se hafte 3) beraknings-
avstand SKYS program

2

Godkénd for
anvandning i
sakerhetsklass 1-2

Monteringsdata
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Dimension M8 M10 M12 M16 M20
Hylsa HIS-N..., HIS-RN... M8x90 M10x110 M12x125 M16x170 M20x205
do [mm] Borrdiameter 14 18 22 28 32
h4 [mm]  Haldjup 95 115 130 175 210
Nrmin [mm]  Min. betongtjocklek 120 150 170 230 280
Inskruvnings- min. 8 10 12 16 20
hs [mm] .
1angd, bult max. 20 25 30 40 50
d [mm] Frigaende rek. 9 12 14 18 22
f haldiameter max. 11 13 15 19 25
T INm] Atdragnings- HIS-N 15 28 50 85 170
nst Moment HIS-RN 12 23 40 70 130
Volymatgang " ml 8 12 . 2°0 : 40 104
Minst 2/3 av halet maste fyllas
Rekommenderat borr TE-CX- 14/22 - - - -
Rekommenderat borr TE-Y- - 18/32 22/32 28/32 32/37

" OBS! For att sikra ett korrekt montage och hallfasthet, far de 2 forsta trycken fran en nyéppnad férpackning inte anvandas.
2 Ett tryck motsvarar 8 ml massa vid anvandning av injekteringspistolen MD 2000.
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HIT HY 150 med HIS-N och HIS-RN hylsa

5.6

Betongtemperatur Oppentid Hardningstid

°C tqgl teure

-5 90 min. 6 tim

0 45 min. 3 tim

5 25 min. 1.5 tim
20 6 min. 50 min.
30 4 min. 40 min.
40 2 min. 30 min.

Patronens temperatur far ej understiga +5°C.

Montageutrustning

Borrhammare (TE 5, TE 6A, TE 15, TE 15-C, TE 18-M, TE 35, TE 55 eller TE 76), borr, MD 2000 eller BD 2000

Hardningstid

(P3000 F, P5000 HY) injekteringsspistol, blaspump, borste och en momentnyckel.

Monteringsanvisning

Borra ett hal med Rengor halet noggrant fran botten och upp med borste . §toppa n .
N N . folieférpackningen i
hammarborr*. och blaspump fran borrdamm, smuts och vatten.
kassetten
. < = -

" L 2
T AL

Tryck ner kassetten i

Skruva pa mixern -
pistolen

Lat harda till teyre
* Vid diamantborrning maste halet ruggas upp

atdragningsmoment.

Dra at till rekommenderat

P2\
A 2d

—

Kassera de 2 forsta
trycken
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Injektera massan fran
botten och upp.

Lat harda till teyre

OBS! - Vid montering under 0°C skall massa och hylsa ha varit férvarade vid min. +5°C
- Halen far ej vara vattenfylida. Forhindra isbildning vintertid.

=Elh="T"1
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Bl BE_S""0 HIT HY 150 med HIS-N och HIS-RN hylsa

5.6
Tekniska data for HIS-N/RN-hylsa, bult

'c —
Dimension M8 M10 M12 M16 M20
| [mm] Langd hylsa 90 110 125 170 205
d [mm] Ytterdiameter hylsa 12.5 16.5 20.5 25.4 27.6
A. [mm?7 Spénningsarea Hylsa 53.6 110 170 255 229
s panning Stang/bult 36.6 58 84,3 157 245
- . HIS-N 510 510 460 460 460
fuc [N/mm? Karakteristiskt stalbrott HIS-RN 700 700 700 700 700
- x x HIS-N 410 410 375 375 375
fy«  [N/mm? Karakteristisk strackgrans HIS-RN 350 350 350 350 350
W  [mm? Stang/ bult b6jmostand 31,2 62,3 109 277 375
Mggs [Nm] Dimensiqnerande boj- 5.8 12.7 25.6 451 1171 228.8
moment ") 8.8 20.4 41.0 75.1 187.4 366.1
A4-70 14.3 28.7 50.6 1314 256.7

" Det dimensionerande bdjmomentet for stdngen/bulten ar berdknat ur formeln Mrgs = (1.2 - W - fuk)/yms » dér partialkoefficienten for stalkval.
5.8 ar ymsp =1.25, och 8.8 ar ymsp = 1.25 och ymsp = 1.56 for kval. A4-70. Verifiering av sékerhetssnivan Mgy - yr < MRgs.
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HIT HY 150 med HIS-N och HIS-RN hylsa [l T

5.6
Berakningsdel

Lastvardena ar presenterade i sdkerhetsklass 1. Vid dimensionering i SK 2, dividera vardena med 1.1.

Detaljerad berakningsmetod - Hilti CC
(Hilti CC-metoden ar en férenklad version av ETAG Annex C, skriven av EOTA

Draglast
Draglasten for en hylsa skall vara det lagsta
av nedanstaende varde:
Fic : glidbrott/betongbrott (kona)
Fi,s : stalbrott av bult/hylsa

Fiac : Glidbrott/betongbrott (kona

Fid.c = F°ta. fan - fan. fry

Fotd,c_: Dimensionerande draglast, glidbrott/betongbrott (kona)
e Betonghallfasthet, fy s = 25 N/mm? (K25)

Dimension M8 M10 M12
Fuc [KN] 11,5 17,2 21,8
hnom [mMm] Nominellt montagedjup 90 110 125

fs : Paverkan av betonghallfasthet

Betonghallfasthets Cylinder Kub
-beteckning enl. tryckhallfasthet tryckhallfasthet f
(ENV 206) oo [N/mmM?] fok,cube [N/mm?] 5
C20/25 (K25) 20 25 1.0
C25/30 (K30) 25 30 1.04
C30/37 (K37) 30 37 1.10
C35/45 (K45) 35 45 1.16
C40/50 (K50 40 50 1.20
C45/55 (K55) 45 55 1.24
C50/60 (K60 50 60 1.28
Betongcylinder: Betongkub:
Hojd 30 cm, 15 cm Langd sida 15 cm
diameter
Geometri fér betongprover
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Bl BE_S""0 HIT HY 150 med HIS-N och HIS-RN hylsa

5.6

fan: Reducering vid sma inbordes avstand

Inbordes, Dimension

s [mm] M8 M10 | M12 | M16 | M20
45 0.63

50 0.64

55 0.65 | 0.63
60 0.67 | 0.64
65 0.68 | 0.65 | 0.63

0 069 | 0.66 | 0.64 s
80 [ 072] 068|066 fan =05+
90 [075]0.70 ] 068 [ 063 “Thom

100 0.78 | 0.73 | 0.70 | 0.65
110 0.81 | 0.75 | 0.72 | 0.66 | 0.63
120 0.83 [ 0.77 | 0.74 | 0.68 | 0.65

Gransvarde: spin <'S <S¢

140 | 0.89 [ 0.82 | 0.78 | 0.71 | 0.67 Smin = 0,5Nn0m
160 | 0.94 | 0.86 | 0.82 | 0.74 | 0.70 SerN = 2,0hnom
180 1.00 [ 091 | 0.86 | 0.76 | 0.72
200 095 | 090 | 0.79 | 0.74
220 1.00 | 094 | 0.82 | 0.77
250 1.00 | 0.87 | 0.80
280 0.91 | 0.84
310 0.96 | 0.88
340 1.00 | 0.91
390 0.98
410 1.00
frn: Reducering vid sma kantavstand

Kant- Dimension

avstand,

¢ [mm] M8 | M10 | M12 | M16 | m20
45 0.64 c
50 0.68 fR,N =0.28+0.72
55 0.72 | 0.64 Nnom
60 0.76 | 0.67
65 1080|071 {065 Gransvarde: Cpin < € < Cer
70 0.84 [ 0.74 | 0.68 — '

Cmin= 0:5 hnom

80 0.92 | 0.80 | 0.74
90 1.00 | 0.87 | 0.80 | 0.66
100 0.93 | 0.86 | 0.70

CerN= 1,0 hnom

110 1.00 | 0.91 | 0.75 | 0.67 oBs! e
Ot 3.3 et i
140 1.00 | 0.87 | 0.77

160 0.96 | 0.84

180 1.00 | 0.91

210 1.00

: Dimensionerande stalhallfasthet

Dimension M8 M10 M12 M16 M20 __.]

Fos  [KN] Hylsa HIS-N 18.2 37.4 52.1 78.2 70.2 .;-_'_ : Q.
HIS-RN 15,6 36,1 49,6 74,4 66,8 r ——l
Stalkval. 5.8 12.2 19.3 28.1 52.3 82.0 L o

Ftd,S” [KN] Bult/ sténg Stalkval. 8.8 19.5 30.9 44.9 84.0 130.7 4
Stalkval. A4-70 13.7 21.7 31.6 58.8 92.0 ~—F

" Den dimensionerande draghallfastheten ar beraknad ur formeln , Nrec s= As - fuk/yms.N-

Partialkoefficienten, ymsn , for stalkval. 5.8 och 8.8 ar 1.5, for A4-70'= 1.87 och for hylsan 2.4.
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HIT HY 150 med HIS-N och HIS-RN hylsa [l T

5.6

Fiw : Slutgiltig dimensionerande drag

ylsa

Det lagsta vardet av Fiqc, Fias Wisa och Ftd,sb”" ar dimensionerande

bult

Frq= lagsta av Figc, Fras” "2 eller Figs

Kombinerad last: Om draglast och tvarlast sker samtidigt, se hafte 2 (kap. 2.6).

Tvarlast

Lastvardena ar presenterade i sdkerhetsklass 1. Vid dimensionering i SK 2, dividera vardena med 1.1.

Tvarlasten for en hylsa skall vara det lagsta
av nedanstaende varde:

Fuac : betongkanthallfasthet
Fuas : stalhallfasthet

OBS! Om ovan forhallande géllande h och c; inte &r
vidhallna, kontakta Hilti Tekniskt Centrum.

F.4,c : Betongkanthallfasthet

Den lagsta betongkanthallfastheten maste berdknas. Alla nara kanter maste kontrolleras (inte bara kanten dit
tvarlasten ar riktad). Riktningen for tvarlasten berdknas med faktorn fg . (upphdéjningsfaktor).

Fuac=Fvac- fav- fv - farv

F’q.c : Dimensionerande betongkanthallfasthet

e Betonghallfasthet, fy s = 25 N/mm? (K25)
e vid ett minimum kantavstand av c,

Dimension M8 M10 M12 M16 M20
Foac" [KN] 3,6 5,4 7,6 12,8 19,2
Cmin Min. kantavstand 45 55 65 85 105
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Bl BE_S""0 HIT HY 150 med HIS-N och HIS-RN hylsa

5.6

fs n: Paverkan av betonghallfasthet

Betonghallfasthets Cylinder Kub
-beteckning enl. tryckhallfasthet tryckhallfasthet fercub

(ENV 206) ooyt IN/mMM?] foxcube [N/mm?] fon fs = %;e
C20/25 (K25) 20 25 1
C25/30 (K30) 25 30 1.1
C30/37 (K37) 30 37 1.22 Gransvarde:
C35/45 (K45) 35 45 1.34 25 N/mm? < fy cupeqrso) < 60 N/mm?
C40/50 (K50) 40 50 1.41
C45/55 (K55) 45 55 1.48
C50/60 (K60) 50 60 1.55

Betongcylinder: Betongkub:
Hojd 30 cm, 15 cm Langd sida 15 cm
diameter

Geometri for betongprover

fg,v : Paverkan av riktningen for tvarlasten /xx/vv\

Fva tvarlast

Vinkel B [] fav Formel:
0 till 55 1 f o -1 — -
BV for 0° < p <55 ‘
80 1.1 1 g eA
fo o . ro .
;g 1.2 BV cosB+0.5sinp for 55° <p <90
1.5 B L )
90 till 180 2 fov =2 fér 90° < B < 180

faryv : Paverkan av inbordes- och
kantavstandet ]

Formel for singel ankarinfastning
paverkad endast av kanten

f _C c
ARV = Yoo resultat
min min I . .
finns i
Formel for tva-ankare gallande da s < 3¢ tabell
nedan
; 3c+s c
ARV =
6 min Cmm

Generell formel for n ankare (kantavstand plus n-1 inbordes)
endast giltig da s till sp.1 alla &r < 3c

BS!: Det &r antaget, att t a t
3c+ Sy +Sy+..+S, 4 c OBS et &r antaget, att endast raden narmast den
. fria betongkanten tar upp lasten.

fAR,V =

3nc min Cmin

Om halen narmast kanten gors ovala tas lasten upp
av infastningarna (raden) som ar langst ifran kanten.
Vid fragor, kontakta Hilti Tekniskt Centrum.

17-02-2003 7



HIT HY 150 med HIS-N och HIS-RN hylsa [l T

5.6

farv : Paverkan av inbordes- och kantavstandet

fAR,V c/Cmin —_—

1012 (14 (16 ]118]20([22)24]|26|28)|30]32[34]|]36]38]40
Singel ankare med

kantavstand 1.00 | 1.31[1.66 [ 2.02 | 2.41 | 2.83 | 3.26 | 3.72 | 4.19 [ 4.69 | 5.20 | 5.72 | 6.27 | 6.83 | 7.41 | 8.00
S/Cmin 1.0 [0.67]0.84)11.03]1.22(1.43]1.65]1.88[2.12|2.36]2.62[2.893.16]3.44[3.73|4.03]4.33
1.5 [0.75]0.9311.12]11.33[1.54|1.7712.00[2.25]2.50]2.76 [ 3.03 [ 3.31] 3.60 [ 3.89 | 4.19 | 4.50
2.0 [0.83]1.02]11.22]1.43]1.65]|1.89]2.13[2.38|2.63]2.90[3.18|3.46]3.75[4.05]|4.35]4.67
25 (092]1.11]1.32[1.541.77]2.00]2.25[2.50]|2.77]3.04 [3.32|3.61]3.90[4.21]4.52]4.83
3.0 [1.00]11.20[1.42[1.64]1.88]2.12[2.37]2.63]2.90(3.18|3.46 | 3.76 [ 4.06 | 4.36 | 4.68 | 5.00
3.5 1.30[1.52[1.75]11.99]12.24[2.50]|2.76 | 3.04 [3.32| 3.61 | 3.91[4.21|4.52]14.84|5.17
4.0 1.62[1.86]2.10]2.36]2.62[2.89]|3.17]3.46[3.75|4.05]4.36 [ 4.68 | 5.00 | 5.33
4.5 1.96[2.21]24712.74[3.02|3.31]3.60[3.90(4.20]4.52[4.84]|5.17 | 5.50
5.0 2.331259)|2.87[3.15(3.44)13.7414.04 [4.35]|4.675.00[5.33|5.67
5.5 2.71]12.99[3.28[3.57[3.88[4.19]14.50]4.82]15.15]5.49]5.83
6.0 2.8313.11]13.41[3.71]14.02]14.33[4.65]4.98]5.31[5.65|6.00
6.5 3.2413.5413.84|4.16|14.4714.80[5.13|5.47]5.82]6.17
7.0 3.6713.9814.29[4.62[4.95]5.29[5.63]5.98 | 6.33
7.5 4.1114.4314.7615.10[5.44|5.79]6.14 | 6.50
8.0 Dessa resultat ar for tva 4.5714.9115.25]15.59]5.95]6.30 | 6.67
8.5 expanderinfﬁstningar_ 5.05[5.40|5.75(6.10 | 6.47 | 6.83
9.0 5.20]5.55]5.90 [6.26 | 6.63 | 7.00
9.5 Fér infistning med fler dn tva 5.69[6.05|6.42]6.79[7.17
10.0 expander, anvand den 6.21[6.58[6.95]7.33
10.5 generella formeln, for n 6.74[7.12]7.50
11.0 ankare. 7.287.67
11.5 7.83
12.0 8.00

1. For singel infastning beraknas faktor far v genom att ta c/cmin, resultatet presenteras i fet stil, rad 3.
2. For dubbel inféstning fas faktorn fary genom att ta cicmin fOr att fa resultatet i rad 2. Sedan tar man
s/cmin TOr att fa ett resultat i kolumn 2, dessa 2 varden méts i mittentabellen for att fa faktorn fary.

Ex. HIT-HY 150 och HIS-N M10, C,i, = 55 mm, kantavstand = 110 mm, inbordesavstand = 82,5 mm,
C/Cmin= 2,0 s/cy,in=1,5, detta ger farv = 1,77, om man hamnar mellan 2 varden, interpolera.

F.qs : Dimensionerande stalhallfasthet

Dimension m8 M10 M12 M16 M20
Fus’ [KN]  Stang/bult Stalkval. 5.8 8.8 13.9 20.2 37.7 58.8
Stalkval. 8.8 14.1 22.3 32.4 60.3 94.1
Stalkval. A4-70 9.9 15.6 22.7 42.3 66.0

' Den dimensionerande tvarhalifastheten r beraknad ur formeln VRds = (0.6 As - fuk)/yms,v,- Spanningsarean , As och det karakteristiska
stalbrottet for stdngen/bulten , fu ar hamtat ur ISO 898. Partialkoefficienten, ymsv , for stalkval. 5.8 och 8.8 ar 1.25 och 1.56 for A4-70 stal.

F.q : Slutgiltig dimensionerande tvarlast

Det lagsta vardet av F,4 och F,4 s ar dimensionerande

bult

Fvqa=lagsta av Fyqc och Fyqs

Kombinerad last: Om draglast och tvarlast sker samtidigt, se hafte 2 (kap. 2.6).

Praktisk lastforma P, : vid drag- och tvarlast

Praktisk lastfSrmaga beréknas via formeln: Py, = Fig va / (ynx 1.2), dar y, = 1,1 for sdkerhetsklass 2.
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